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INTRODUCCION

La galvanotecnia es un proceso industrial crucial que
consiste en recubrir un material con una capa metélica
para mejorar la durabilidad, la estética o la funcionalidad
de éste entre otras propiedades y que abarca sectores
industriales tan diversos como los componentes eléctricos
y electrénicos, los objetos decorativos o los componentes
para la automocién entre otros.

Lograr una calidad constante de los procesos asociados
puede ser una tarea desafiante. El control de calidad es
primordial para garantizar que los productos recubiertos
cumplan con las normas de la industria y las expectativas
del cliente. En los Ultimos afos, la integracion del andlisis
de soluciones por fluorescencia de rayos X en linea se
ha convertido en un desafio para la industria de la gal-
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Figura 1. Analizador de soluciones en linea MasterXRF®
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vanotecnia. Esta tecnologia permite el andlisis elemental
en tiempo real del contenido metélico de los barios de
recubrimiento, proporcionando a los fabricantes las herra-
mientas que necesitan para mantener una calidad impe-
cable. La innovadora tecnologia de medicion de flujo en
contintio introducida en el instrumento MasterXRF® de
X-Ray Sensor garantiza ahora una integracién perfecta
en el proceso de produccion.

LA IMPORTANCIA DEL CONTROL DE CALIDAD EN
LA GALVANOTECNIA

La galvanotecnia implica depositar una capa delgada de
metal sobre un sustrato para mejorar la resistencia a la
corrosion, mejorar su apariencia o la funcionalidad entre
otros requisitos. Cualquier variacién en la composicién
de la solucién de recubrimiento puede conducir a defectos
tales como recubrimientos desiguales, no homogéneos,
problemas de adhesion o reduccién de la longevidad
del producto. El control de calidad es vital para minimizar
tales problemas y garantizar que cada articulo recubierto
cumpla con unas especificaciones precisas.

Tradicionalmente, el control de calidad en los bafios gal-
vanicos se basa en realizar unos muestreos periddicos
y su andlisis en el laboratorio. Si bien es relativamente
efectivo, este enfoque tiene varios inconvenientes tales
como unos procedimientos que consumen mucho tiem-
po la extraccion de las muestras a analizar, el consumo
de reactivos e instrumentacion o la incapacidad de detec-
tar variaciones entre los intervalos de muestreo.
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Figura 2. Concepto de andlisis de soluciones en linea
MasterXRF®

LAS VENTAJAS DEL ANALISIS DE SOLUCIONES XRF
EN LINEA A TRAVES DEL FLUIDO (ANALYSIS
THROUGH FLOW)

El anélisis de soluciones por fluorescencia de rayos X en
linea a través de una célula de medicion por la que circula
el fluido revoluciona el control de calidad en la galvano-
tecnia en muchos aspectos:

® 1. Seguimiento en tiempo real; la composicion de
los bafios de recubrimiento se puede controlar con-
tinuamente durante el proceso de produccién. Estos
datos en tiempo real permiten a los responsables de
planta realizar ajustes inmediatos, asegurando una
calidad del recubrimiento constante. Con el sistema
se pueden medir secuencialmente hasta cuatro lineas
de recubrimiento por separado.

m 2. Basta una sola célula de medicion, libre de man-
tenimiento para las mediciones del fluido en continuo.

m 3. Instrumento simple y robusto, disefiado para en-
tornos de produccion.

® 4, Facil integracion en su sistema; el programa de
control permite mediciones totalmente automatizadas
con integracién en bombas dosificadoras, PLC, con-
troles y redes empresariales ya existentes.

m 5. Sin extraccion de muestras. A diferencia de los
métodos tradicionales que requieren la extraccion de
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SENSOR

Analisis en continuo de
banos electroliticos por
fluorescencia de rayos x

El sistema MASTER XRF® permite la monitorizacién,
totalmente automatizada, de la concentracion de
metales en los bafos de recubrimiento tales como
banos alcalinos o acidos de ZnNi, de pasivaciéon con
Cry Co, asi como banos de Cr, Fe, Ni, Cu, Zn, Pd, Ag,
Sny Au entre otros.

Caracteristicas principales del MASTER XRFe:

Medicion simultdneay precisa del contenido
metalico de uno o varios bafnos galvanicos

(@)

Integracion del equipo en la linea de
tratamiento con una Unica célula de medicién

(@)

Sistema muy simple y robusto con cabezal
de medicién compacto

(@)

Medicion completamente automatica con
integracion total de dosificadores, PLCy
redes ya existentes
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muestras, el analizador de soluciones en linea Master-
XRF® analiza la solucion sin interrumpir el proceso
de recubrimiento. Este enfoque reduce el consumo
de reactivos, el desperdicio de materiales y el tiempo
de anélisis.

m 6. Alta precision,; la tecnologfa de la fluorescencia de
rayos X proporciona datos precisos y especificos para
cada elemento, lo que permite a los fabricantes mante-
ner un control estricto sobre la composicién de sus
bafios de recubrimiento.

m 7. Reduccién de costes. Al minimizar los defectos y
optimizar los pardmetros de recubrimiento, el analizador
de soluciones en linea MasterXRF® ayuda a los fabri-
cantes a ajustar el consumo de productos quimicos
0 a evitar el reprocesamiento de piezas mal recubiertas
mejorando, en Ultima instancia, el resultado final.

Figura 4. Instalacion MasterXRF® para el andlisis de cuatro
lineas de ZnNi en tiempo real (por cortesia de la firma
KNOBLAUCH Galvanotechnik)

APLICACIONES EN LA LINEA DE GALVANOTECNIA

El andlisis de soluciones por fluorescencia de rayos x en
linea se puede aplicar a diferentes procesos galvénicos,
incluyendo la medicién de varios contenidos metalicos
en bafios galvanicos como, por ejemplo:

Zn, ZnNi, Cu, Ni, Sn, Au, Ag, Pd, pasivados de Cr o Co,
etc.

RESULTADOS OBTENIDOS EN UN BANO DE ZnNi

Las mediciones en continuo de un bafio de ZnNi con un
instrumento MasterXRF® muestran una excelente repro-
ducibilidad, como se muestra en los gréficos que se mues-
tran a continuacion:
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CONCLUSION

El andlisis de soluciones por fluorescencia de rayos X en
linea se ha convertido en una herramienta poderosa en
el mundo de la galvanotecnia. El anélisis en tiempo real
de las soluciones de recubrimiento permite a los fabri-
cantes mantener una calidad constante y reducir los cos-
tos de produccion.

Con nuestra tecnologfa innovadora aplicada a la medicion
de un fluido en continuo, el sistema no tiene, practica-
mente, ninglin tipo de mantenimiento, es facil de usar,
muy robusto y por lo tanto, ideal para entornos de produc-
cion.

Dado que la galvanotecnia sigue desempefiando un pa-
pel crucial en numerosas industrias, adoptar esta tecno-
logfa es una inversion inteligente para las empresas com-
prometidas a ofrecer productos de alta calidad al mismo
tiempo que permiten optimizar sus procesos de produccidn.
El futuro del control de calidad de la industria galvanica
estd aqui, y es a través del andlisis de soluciones en linea.

Finalmente, queremos recordar que el software de control,
que permite la integracion en redes y controles ya existen-
tes, garantiza la posibilidad de un control remoto inmediato
y la asistencia para cualquier tipo de mal funcionamiento
de los barios. Este aspecto satisface un criterio adicional,
especificamente exigido, que se requiere para solicitar
el acceso a las inversiones e incentivos a los diversos pla-
nes existentes para la Industria Conectada 4.0 para impul-
sar la transformacién digital de las empresas del sector.
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